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Виробник: компанія ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co.KG (Німеччина)

Адреса офісу та потужностей виробництва: 
Mergelheide 56-60 D-33758 Schloß Holte-Stukenbrock

www.ari-armaturen.com 

Міжнародний партнер виробника в Україні з 2005 року – компанія ТОВ НВП "Техприлад"
Імпорт, інжиніринг, технічний сервіс

04073 Київ, пров. Куренівський, 4/9 

Техніко-комерційний відділ:

Тел. (044) 467-26-60 (-80)
E-mail: indvalves.sales@techprilad.com
Інженерний відділ:

Тел.: (044) 467-26-47

E-mail: engineering@techprilad.com
Сайт: www.techprilad.com
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VALVES AND CONTROLS





	
	


	Замовник:

	Організація
	

	Контактна особа
	

	Телефон / факс
	     

	E-mail
	     

	Місто
	     


	Загальні відомості для підбору клапана:

	Робоче середовище
	Назва
	     

	
	* Хімічний та елементарний склад
	     

	
	* Концентрація, %
	     
	pH      

	
	* Густина (кг/м3 – рідини, кг/м3(н.у.) –гази)
	      кг/м3                                                             кг/м3(н.у.)

	
	* В’язкість (вказати одиниці виміру) 
	Кінематична        од.вим.    
	Динамічна        од.вим.     

	
	Агрегатний стан
	 FORMCHECKBOX 

	насичена пара
	 FORMCHECKBOX 
  перегріта пара

	
	
	 FORMCHECKBOX 

	газ
	 FORMCHECKBOX 
  рідина

	Наявність абразивних часток в середовищі
	 FORMCHECKBOX 

	так
	 FORMCHECKBOX 

	ні

	Температура робочого середовища, °С
	     

	Витрата середовища через клапан,

м3/год (рідина), кг/год (пар, газ), 

нм3/год (стиснене повітря, газ)
	     
	кг/год

	
	     
	м3/год

	
	     
	Нм3/год

	Експлуатаційний тиск робочого середовища, бар (надлишковий)
	     

	Тиск спрацювання, 

бар (надлишковий), див. примітку
	     

	Підпір на відвідній лінії, 

бар (надлишковий)


	
	бар(надл)
	 FORMCHECKBOX 

	зростаючий (внаслідок спрацювання клапана)
	 FORMCHECKBOX 

	постійний

	Тип клапана
	 FORMCHECKBOX 

	повнопідйомний (DIN)
	 FORMCHECKBOX 

	пропорційний (DIN)

	
	 FORMCHECKBOX 

	Full Nozzle (API)
	 FORMCHECKBOX 

	на вибір постачальника

	Виконання за конструкцією кришки та механізму підривання
	 FORMCHECKBOX 

	закрита кришка та закритий механізм підривання

	
	 FORMCHECKBOX 

	відкрита кришка та відкритий механізм підривання

	
	 FORMCHECKBOX 

	газонепроникний ковпак

	
	 FORMCHECKBOX 

	закрита кришка та відкритий механізм підривання

	Бажаний матеріал корпуса
	 FORMCHECKBOX 

	чавун EN-JL1040
	 FORMCHECKBOX 

	високоміцний чавун      EN-JS1049

	
	 FORMCHECKBOX 

	вуглецева сталь 1.0619+N / SA216WCC
	 FORMCHECKBOX 

	кислотостійка н/ж сталь 1.4408 / SA351CF8M

	
	 FORMCHECKBOX 

	на вибір постачальника

	Спеціальне виконання та комплектуючі
	 FORMCHECKBOX 

	Сильфон з н/ж сталі
	 FORMCHECKBOX 

	З сорочкою обігрівання

	
	 FORMCHECKBOX 

	Диск з еластомеру
	 FORMCHECKBOX 

	Сигналізатор відкриття

	
	 FORMCHECKBOX 

	Розривний диск
	 FORMCHECKBOX 

	Перемикаючий клапан

	Місце встановлення клапана
	 FORMCHECKBOX 

	В приміщенні
	 FORMCHECKBOX 

	Поза приміщенням

	При встановленні поза приміщенням 
	 FORMCHECKBOX 

	Під укриттям
	 FORMCHECKBOX 

	Без укриття

	Температура оточуючого середовища, °С
	Мінімальна:
	
	Максимальна:
	     

	Тип приєднання
	 FORMCHECKBOX 
   Фланцеве
	 FORMCHECKBOX 
   Під приварку
	 FORMCHECKBOX 
   Різьбове

	Необхідне виконання фланцевого приєднання
	Виконання по DIN EN 1092
	Виконання по ANSI 16.5

	
	 FORMCHECKBOX 

	Тип В (стандарт)
	 FORMCHECKBOX 

	RF (стандарт)

	
	 FORMCHECKBOX 

	Тип D (з пазом)
	 FORMCHECKBOX 

	RTJ (під прокладку овального профіля)

	
	 FORMCHECKBOX 

	Тип F (з западиною)
	


	Орієнтовний варіант з каталогу (заповнення не обов’язкове):

	Модель клапана
	     

	Орієнтовний типорозмір клапана
	DN
	     

	Примітки
	

	Орієнтовна кількість штук
	     
	

	Підпис
	     
	
	Дата
	     
	


Примітка: При визначені тиску спрацювання потрібно враховувати, що для повнопідйомних запобіжних клапанів повне відкриття клапана відбувається при перевищенні тиску спрацювання на 5% - для пари та газів і 10% - для рідин. Щодо стандартних (пропорційних) клапанів та клапанів типу Full Nozzle максимальне відкриття досягається при перевищенні тиску на 10% від встановленого тиску спрацювання для усіх робочих середовищ. Повне закриття запобіжних клапанів після їх спрацювання відбувається коли тиск у системі, яка має бути захищена знизиться на 10% від встановленого тиску спрацювання (для пари та газів) і 20% (для рідин). Виходячи з необхідного запасу 5%, тиск спрацювання має бути більшим робочого (експлуатаційного) тиску в системі як мінімум на 15% - для пари та газів і 25% - для рідин.    
ARI-SAFE


DIN EN ISO 4126-1


 





ARI-REYCO®


 API526 - Full nozzle
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